Wymagania edukacyjne z przedmiotu

Obróbka skrawaniem

w trakcie nauki w II i III roku nauki

Uczeń powinien umieć:

Dopuszczająca

· scharakteryzować metody maszynowej obróbki wiórowej części maszyn i urządzeń

· dobrać narzędzia skrawające do obróbki metali i tworzyw sztucznych

· dobrać przyrządy suwmiarkowe i mikrometryczne

· wykonać pomiary wielkości geometrycznych

· zorganizować stanowisko do wykonania pomiarów warsztatowych zgodnie z przepisami bhp, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska i wymaganiami ergonomii;

· wybrać sposób mocowania materiału do obróbki

· określić stopień zużycia ostrza narzędzia

· odczytać parametry techniczne i dane ewidencyjne maszyn i urządzeń

· rozróżnić narzędzia i przyrządy pomiarowe oraz sprawdziany

· wykonać z określoną dokładnością pomiary długości przyrządami  suwmiarkowymi

· wykonać próbny rozruch obrabiarki zgodnie z dokumentacją techniczną obrabiarki

· uruchomić obrabiarkę zgodnie z dokumentacją techniczną obrabiarki

Dostateczna 

To co na ocenę dopuszczającą plus:

· dobrać narzędzia skrawające do obróbki zgrubnej i wykańczającej

· scharakteryzować rodzaje oprzyrządowania technologicznego do mocowania przedmiotów podczas obróbki

· dobrać sposób ustalenia obrabianego przedmiotu

· dobrać sposób zamocowania obrabianego przedmiotu

· rozróżnić cechy konstrukcyjne obrabiarek

· rozpoznać systemy narzędziowe obrabiarki

· wykonać bazowanie narzędzi skrawających

· zastosować uchwyty obróbkowe do mocowania przedmiotu do obróbki

· zabezpieczyć przed korazją elementy lub zespoły maszyn i urządzeń

· wymienić ostrze narzędzia skrawającego

· zorganizować stanowiska pracy do obróbki maszynowej oraz konserwacji maszyn i urządzeń zgodnie z wymogami ergonomii, przepisami bezpieczeństwa i higieny pracy, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska

· wykonać z określoną dokładnością pomiary długości za pomocą przyrządów czujnikowych

· skorzystać z dokumentacji technicznej obrabiarki sprawdzając jej działanie

· wykonać prace z zakresu obróbki maszynowej zachowując właściwą staranność i dokładność oraz przestrzegając przepisów bhp, ochrony przeciwpożarowej i ochrony środowiska

· przeprowadzić kontrolę międzyoperacyjną

Dobra

To co na ocenę dopuszczającą i dostateczną plus

· scharakteryzować właściwości metrologiczne przyrządów pomiarowych

· określić zakres prac dotyczących kontroli jakości wykonanej operacji technologicznej na określonym stanowisku pracy

· rozpoznać w dokumentacji technologicznej sposób ustalenia obrabianego przedmiotu

· odczytać w dokumentacji technologicznej dane do nastawiania obrabiarki

· zmontować zestawy narzędziowe

· rozróżnić typy i parametry narzędzi

·  dobrać materiały i środki do wykonania konserwacji maszyn i urządzeń

· sprawdzić parametry geometryczne detali za pomocą sprawdzianów

· uzbroić obrabiarki w uchwyty i przyrządy obróbkowe

· zamocować oprawki i narzędzia skrawające w gniazdach narzędziowych obrabiarki

· zastosować uchwyty obróbkowe do mocowania przedmiotu do obróbki

· nastawić parametry obróbki skrawaniem zgodnie z dokumentacją technologiczną

Bardzo dobra

To co na oceny poprzednie plus

· rozróżnić dokumentację techniczną wyprodukowanego wyrobu

· uzasadnić dobór ustalania i zamocowania z uwzględnieniem własności mechanicznych, technologicznych i rodzaju produkcji

· zastosować przyrządy obróbkowe do mocowania przedmiotu do obróbki

· odczytać z dokumentacji technologicznej parametry obróbki

· dobrać materiały, narzędzia i urządzenia do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego obrabiarek

· wykonać konserwację obrabiarek przestrzegając przepisów bhp, ochrony przeciwpożarowej, ochrony środowiska

· określić parametry jakościowe związane z konserwacją

· zregenerować narzędzie

Celująca

Wymagania na stopnie niższe, uczeń opanował wiedzę i umiejętności w 100%, wykazał się znajomością dodatkowej literatury fachowej.

